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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 پوسته بیرونی در جلو: تعویض 

، خودرو باید بوسیله (خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

 .آماده سازی شودتکنسین مجاز عایق بندی و 

 توصیه های ایمنی و نظافت رعایت شود: مهم

 اقدامات احتیاط آمیز برای کار با اجزا و قطعات ایربگ و کمربند پیش کشنده را انجام  دهید: مهم

 

انجام می ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای انرژی الکتریکی : مهم

 .سط تکنسین مجاز انجام شودشود باید تو

 

تمامی سطوح  فاقد پوشش باید بوسیله فرایند پوشش دهی الکترولیتی مورد تایید با روی محافظت شده : احتیاط

 . باشد

 

 اطلاعات -1

 . از فولادهای تقویت شده درجه بالا استفاده شده است مستند در این 

 فولاد تقویت شده درجه بالا  :  (HSS)فولاد  

N.B. از محصولات توصیه شده از سوی تولید کننده استفاده کنید . 
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 ابزار عمومی -2

 شرح ابزار مرجع تصویر

 

: E5AB04RT شکل  

 

 (ابزار عمومی) ابزارهای پرچ کردن در [1130]

 عملیات های مقدماتی  -3
 . سیستم های ایربگ و کمربند پیش کشنده  را غیرفعال کنید

 اتصالات باتری را جدا کنید  

قطعاتی که در معرض تعمیر و خطر آسیب دیدگی به خاطر گرما یا غبار هستند را باز کنید یا مورد : احتیاط

 محافظت قرار دهید 

 در جلو را بازکنید 

 قطعات در جلو را باز کنید 

 دسته سیم الکتریکی را آزاد کنید 
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 تعویض قطعه : موقعیت  -4

 

: C4CH6F0D شکل  

 شرح مرجع

 پوسته  بیرونی در جلو (1)

 شناسایی قطعه تعویضی  -5
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 

: C4CH66LD شکل  

 طبقه بندی/ ماهیت  ضخامت شرح مرجع

 HSS) )تقویت شده با درجه بالا  mm 0,67 پنل بیرونی در جلو (1)
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 پوسته بیرونی در جلو : برش -6

 

: C4CH66MD شکل  

 را برش زده و باز  کنید ( 1)پوسته در جلو 

 را جداکنید ( 1)پوسته در جلو 

 در را تمیز کرده و آماده کنید -7

 

: C4CH66ND شکل  
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 لبه های قطعه را آماده سازی کنید 

 

: C4CH66OD شکل  

 را مورد ستفاده قرار دهید   "B8"چسب بدنه شاخص

 

: C4CH66PDشکل  
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

   استفاده کنید  "A1"از ماستیک شاخص

 تنظیم  -8

 :تنظیم کنید 

 (1)پوسته بیرونی در جلویی 

 اجزایی هایی برای تنظیم 

 انطباقات و لقی ها را کنترل کنید

 قطعه را در موقعیت خود نگهدارید 

 پرچ کردن  -9

 

: C4CH66QD شکل  

 [1130]را با پرچ کردن نصب کنید، با استفاده از ابزار پرچ در ( 1)پوسته  بیرونی در جلو 
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 پوسته بیرونی در جلو: تعویض: عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (هیبریدیخودرو / الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .جاز انجام شودفرد م

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

  :قوس الکتریکی بر روی این قطعهانواع روش های جوشکاری به وسیله 

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

 ومت خیلی بالا مقا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 گیری مکانیکیسیستم اندازه 

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 محافظ آب بندی  -11

 

: C4CH66RDشکل  

 قسمت های بدون پوشش در را به فسفات آغشته نمائید

 (A1شاخص.)ماستیک آب بندی استفاده نمائید

 .را در بخش های توخالی در ناحیه مورد تعمیر اسپری کنید "C5"ابتدا نقاشی کرده و سپس ماده  

 عملیات تکمیلی  -11
 دسته سیم الکتریکی و قطعات را باز دشه را ببندید  

 بستن مجدد  -12

  . سیستم های ایربگ و کمربند پیش کسنده را مجددا راه اندازی کنید

  

 .انجام دهیدعملیات مورد نیاز برای اتصال مجدد باتری را : احتیاط

 اتصالات باتری را مجددا وصل کنید 

 
 

C4CH01NGP0 - 0 
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