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 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 در جلو: باز بست

 توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت نمایید : مهم

 ابزار مخصوص-1

 استنددر: تجهیزات 

کد  تصویر

 اختصاصی

 شرح ابزار 

 

  : E5AB1C4Tشکل  

 

 ابزار جهت بازکردن و بستن آب بندی های [1327]

 (ابزار عمومی) متصل شده

 

  : E5AG02MTشکل  

 

 ابزار های مخصوص تریم  00160662

 

[1355-E]  (ابزار عمومی)پین درآر 
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 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

  : E5AB0YHT شکل  

 

 

  : E5AG03VT شکل  

 

[1355-B]  (ابزار عمومی)پین درآر 

 

 بازکردن -2
 اتصالات باتری را جدا کنید 

 

: C4CG0QTD شکل  

 قرار دهید( 1)نگهدارنده در را بر روی در جلو 
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 3 

 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 

: C4CG0QUD شکل  

 :باز کنید 

  (4)پیچ 

 (0)ها  بست  

 ؛ با استفاده از ابزار عمومی (3) پین ها[1355-B], [1355-E] 

 (aدر نقطه )را حرکت دهید ( 1)در جلو را 
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 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 

 : C4CG0QVD شکل 

 [1327]را بازکنید؛ با استفاده از ابزار عمومی ( 2)قاب استوانه ایی 

 (bدر نقطه )کانکتور را جدا کنید 

 را بازکنید ( 1)در جلو 

 

 

: C4CG0QWD شکل  
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 5 

 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 :باز کنید 

 (7)پیچ ها 

 (0)لولا ها 

 

 بستن -3

 مراحل بستن برعکس ترتیب مراحل بازکردن است 

  . را به درستی در جای خود قرار داده اید( 2)مطمئن گردید که قاب استوانه ایی 

 انطباقات و لقی ها را تنظیم کنید

 گشتاور های سفت کردن را رعایت کنید

 .عملیات مورد نیاز برای اتصال مجدد باتری را انجام دهید: احتیاط
 

 باتری را ببندید اتصالات

 تنظیم کردن -4

 

 

: C4CG0QXD شکل  

ین روی پایه نگهدارنده در درصورتی که لقی بیشتری برای تنظیم در ها مورد نیاز بود،؛ این امکان وجود دارد که پ

 . را بازکنید( 8)ها
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 در جلو: بازو بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی  قبل: مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز محافظت (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش کشنده : مهم
  . را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با انرژی : مهم 

انجام می شود باید توسط ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)الکتریکی 

  .فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی تمامی سطوح باز شده  باید بوسیله فرایند : احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با : احتیاط

   . وش قطعه فابریک یکسان باشدتعداد نقاط ج

 اطلاعات .1

  :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی
 .اثر

  جوش دادنMAG با میله فولادی و با استفاده از گاز فعال 

  :متن بکار گرفته شده اندتعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این 

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا 

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. :از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده کنید . 

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 سیستمهای زیر انجام شده استعملیات با یکی از 

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
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ZZ] 

بسته ابزار 

برای 
تست 

نقاط 

جوش 

 الکتریکی

ابزار )

 103پژو:رونوع خود

 :ببندید 

 (7)پیچ ها 

 (0)لولاها 

 (1)در جلو 

 گشتاور سفت کردن رعایت شود

 

: C4CG0QYD شکل  

 بسته شود( 16)در بدون فشار از سوی تکیه گاه قفل دررا یک چهارم دور شل کنید تا ( 9)پیچ ها

 انطباقات و لقی ها را تنظیم کنید 

 عملکرد تجهیزات مختلف بررسی کنید
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